FELSZERELES
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Allitsa a mechanikafejet az 50 fokos féldrajzi szélességnek megfelels pozicidba.
Csavarja ki az 6ratengely alattlevé miianyag dobozt r6gzité kis csavarokat.

Allitsa a mechanikafejet a 25 fokos foldrajzi szélességnek megfeleld pozicioba.
Forgassa az 6ratengely finommozgaté gombjat addig, amig a tengely masik végén
levé lemart rész felfelé nem néz.

Csusztassa fel a tengelyre a fogaskereket. Rogzitse a helyén a hernydcsavar
meghuzasaval.

Helyezze fel az o6ragép motorjat. A felhelyezéskor Ugyelijen ra, hogy a motor
rogzitésére szolgald furat a mechanikan levé elnyult furattal egyvonalba kertljon,
illetve a motor fogaskerekei megfeleléen csatlakoznak a finommozgaté tengelyre
felszereltfogaskerékhez.
A4mm-es hosszu csavar segitségével rogzitse a motort, és \
hizza meg a csavart.




FELSZERELES

8. Allitsaamechanikafejet az 50 fokos foldrajzi szélességnek megfeleld pozicidba.
9. Helyezze vissza a motorra a leszerelt mlianyag dobozt, és rogzitse a kis méretii
csavarokkal. A doboz oldalardl elézbleg tavolitsa el az ovalis takarérészt, igy

biztositva helyet a felszerelt fogaskerekeknek.
10. Csatlakoztassa a tabkabelt a kézivezérl6hoz.

11. Csatlakoztassa a kézivezérld kabelét az dragép motorjan levé RJ-11-es csatlakozéba.

Az oragép felszerelése utan allitsa vissza a mechanikafejet az On észlel6helyének
megfelel6 foldrajzi hosszusagra, illetve végezze el a pdlusra allas szokasos Iépéseit.

HASZNALAT

Az 6ragép az égi objektumok kdvetésére szolgal. Az 6ragép a Fold
forgasaval megegyez6 szégsebességgel mozgatja a tavesovet. Az
egy motoros megoldasok esetében az ekvatoridlis mechanika
polusra éllitasa szukséges. A motorhoz tartozo6 kézivezérld kisebb-
nagyobb korrekciok elvégzésére is moédot ad hosszabb expozicids
idejli felvételek készitésekor. Ahhoz, hogy az éragép képes legyen
az objektumok kovetésére, fontos, hogy a tavesé mechanikajanak
polusra allitasa megfelel6len pontos legyen. Amennyiben a
polusraallas megfeleld, a deklinacios tengelyen nem lesz sziikség
korrekciokra a felvétel soran, és csak az éragépnek kell miikddnie.

A kézivezérld bekapcsolt allapotaban, ha egyetlen gomb sincs
lenyomva, a rektaszcenzids motor dragépként mikoédve forgatja a
mechanikat, a Fold forgasi sebességével megegyezden.
Megfeleléen pontos poélusraallas esetében nincs szikség
korrekciokra a deklinacids tengelyen.

A dorzskuplung teszi lehetévé a motor és a mechanika
szétvalasztdsat. A rektaszcenzids tengelyen torténé kézi
finomallitas el6tt valassza szét a mechanikat és az éragépet, ehhez
egyszeriien lazitsa meg a rektaszcenzios finommozgaté tengelyre
szerelt fogaskereken levd, recézett anyat. A megfelel6 allitasok
utédn az anyag meghuzasaval kapcsolja ismét 6ssze a mechanikat
és az oragépet. Az dratengely rogzitékarjanak kioldasa utan a
durva allitasokhoz nincs sziikség a motor el6zetes levalasztasara.

Amotor a kézivezerl ON/OFF (Ki/Be) kapcsolojaval kapcsolhato ki
és be. Az N/S (Eszak/Dél) kapcsoloval a motor forgasi iranya
valtoztathatd meg. Az "S" (Dél) bedllitast csak a déli féltekén vald
hasznalatkor kell beallitania.

A motor tapellatasat 4 darab "D" jeli elem biztositja. Egy
elemkészlet sok éjszakan keresztil biztosit megfelel6
energiaforrast. Akézivezérld zold LED-je villogni kezd, amennyiben
az elemek kimerulében vannak.

A jobb oldali "2X" jelzési gombbal a tavcsé mozgatasi sebessége
kétszeresére, kozelitbleg fél fok/perc értékre nd. A bal oldali "2X"
gomb lenyomasaval a motor megall, igy a csillagok nyugati
iranyban, normalis sebességukkel, vagyis korulbelll negyed
fok/perc sebességgel haladnak at a latdbmezén. A "8X" gombok
nyolcszoros csillagsebességgel (kb 2 fok/perc) valé mozgatast
tesznek lehetévé nyugati, és kozelitbleg 7X (kb 1,75 fok/perc)
sebességlt keletiiranyba.

A motorok sebességét gyarilag programoztak, ennek utélagos
allitdsara nincs sziikség. A kézivezérlében barmiféle munkat csak
szakember végezhet.



Dual Axis

A felszerelés megkezdése elbtt szerelje le
a tavcsévet és a mechanika ellensulyait.

AREKTASZCENZIOS MOTOR FELSZERELESE

1. Allitsa a mechanikafejet az 50 fokos foldrajzi
szélességnek megfeleld pozicidba.

2. Csavarja ki az o¢ratengely alatt levé miianyag dobozt
rogzité kis csavarokat.

3. Allitsa a mechanikafejet a 25 fokos foldrajzi szélességnek
megfelelé pozicidba.

4. Forgassa az oratengely finommozgaté gombjat addig,
amig a tengely masik végén levd lemart rész felfelé nem
néz.

5. Csusztassa fel a tengelyre a fogaskereket. Rogzitse a
helyén a hernyécsavar meghuzasaval.

6. Helyezze fel az 6ragép motorjat. Afelhelyezéskor tigyeljen
ra, hogy a motor régzitésére szolgald furat a mechanikan
levd elnyult furattal egyvonalba kerdljon, illetve a motor
fogaskerekei megfeleléen csatlakoznak a finommozgato
tengelyre felszerelt fogaskerékhez.

7. A4dmm-es hosszu csavar segitségével rogzitse a motort,
és huzza meg a csavart.

ADEKLINACIOS MOTOR FELSZERELESE

8. Lazitsa meg a rogzit6csavart a fogaskeréken, majd
csusztassa fel a deklinacios tengely finommozgatéd
orsojanak tengelyére. Régzitse a csavar meghuzasaval
ugy, hogy a csavar a tengelyt annak lemart, sik végénél
szoritsa

9. Helyezze fel a deklinaciés motort. Az 5mm-es csavar
hasznalataval régzitse a motort a motortartdé bak als6
részéhez. Ugyeljen ra, hogy a motor fogaskerekei
finoman illeszkedjenek a 8. lIépésben felszerelt

fogaskerékhez, ahogyan ez az “a.” abran lathato.
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8. Allitsaamechanikafejet az 50 fokos foldrajzi szélességnek megfelels pozicidba.
9. Helyezze vissza a motorra a leszerelt miianyag dobozt, és régzitse a kis méreti
csavarokkal. A doboz oldalarol elézéleg tavolitsa el az ovalis takardrészt, igy

biztositva helyet a felszerelt fogaskerekeknek.
10. Csatlakoztassa a tabkabelt a kézivezérl6hoz.

11. Csatlakoztassa a kézivezérl6 kabeleit az 6ragép, illetve a deklinaciés motor RJ-11-es

csatlakozoiba.

Az 6ragép felszerelése utan dllitsa vissza a mechanikafejet az On észleléhelyének
megfeleld foldrajzi hosszusagra, illetve végezze el a polusra allas szokasos lépéseit.

HASZNALAT

Az 6ragép az égi objektumok kdvetésére szolgal. Az 6ragép a Fold
forgasaval megegyez6 szégsebességgel mozgatja a tavesovet. Az
egy motoros megoldasok esetében az ekvatoridlis mechanika
polusra éllitasa szukséges. A motorhoz tartozo6 kézivezérld kisebb-
nagyobb korrekciok elvégzésére is moédot ad hosszabb expozicids
idejli felvételek készitésekor. Ahhoz, hogy az éragép képes legyen
az objektumok kovetésére, fontos, hogy a tavesd mechanikajanak
polusra allitasa megfelelélen pontos legyen. Amennyiben a
polusraallas megfeleld, a deklinacios tengelyen nem lesz sziikség
korrekciokra a felvétel soran, és csak az 6ragépnek kell miikddnie.

A kézivezérld bekapcsolt allapotaban, ha egyetlen gomb sincs
lenyomva, a rektaszcenziés motor dragépként mikodve forgatja a
mechanikat, a Fold forgasi sebességével megegyezben.
Megfeleléen pontos podlusraallas esetében nincs szikség
korrekcidkra a deklinaciés tengelyen. A deklinaciés motor
sebességét szintén a 2X/4X/8X kapcsoldval allithatja.

A dorzskuplung teszi lehetévé a motor és a mechanika
szétvalasztasat. A deklinacios tengelyen a finomallité kar
hasznalatahoz el6szor valassza szét a mechanikat és a deklinaciés
motort a recézett rogzitécsavar lazitasaval, majd a szikséges
finomallitas utan rogzitse ismét. Nincs sziikség a deklinaciés motor
kiiktatasara, ha a mechanikat a rogzitékar kioldasa utan, a
finommozgaté hasznalata nélkil mozgatja.

Az 6ratengelyen hasonléképp a finommozgato kar hasznalatavhoz
elészor valassza le a motort a csatlakozoban levé csavar
meglazitasaval.

Az "N/Off/S" ("Eszak/Kikapcs/Dél") gomb szolgdl a vezérlés
kikapcsolasara, illetve az éragép irdnyabak beallitdsara. Az "N"
allastaz északi, mig az"S" allast a déli féltekén kell hasznaini.

Akézivezérldn a fel-le gombok vezérlik a deklinacios, a balra-jobbra
gombok pedig a rektaszcenzids motorokat.

A "2X/4X/8X" kapcsold a motorok sebességét allitia be. A "2X"
allasban a tavcsé a kovetési sebesség kétszeresével, vagyis 0,5
fok/perc sebességgel mozog. A bal oldali "2X" gomb minden motort
leallit, igy a csillagok az ég forgasa kovetkeztében kortlbelul 0,25
fok/perc sebességgel vandorolnak at a latomezén. A"8X" gombok a
kOvetési sebesség nyolcszorosaval valé mozgatast tesznek
lehetévé (kb. 2 fok/perc), keleti iranyban pedig kb hétszeres
sebességet (1,75 fok/perc).

Az o6ragép forgasi sebességét a gyarban pontosan beallitottak.
Amennyiben a mégis a megfeleld ellenallds cseréjére volna
szukség, azt csak szakember végezhetiel.

Sziikség lehet a rektaszcenzidés és deklinacidos tengelyek
finommozgatasat ellatd csigaorsék meglazitasara annak
érdekében, hogy a motor kénnyedén futhasson. A csigaorso
allitasa azon csavarokkal lehetséges, amelyek a finommozgato
rudak csatlakozasanal levd négyszdgletes alkatrészekben vannak.
A csigaorsokat ket par Smm-es csavar tartja helyikon. Az also ket
csavar kozott egy 2mm-es allitdcsavar talalhatd. Ovatosan igen
kicsit lazitsa meg a négy rogzitécsavart, majd lazitsa meg az
allitécsavart is kb 1/4 fordulattal. Szoritsa vissza a négy
rogzitécsavart. Ha a csigaorsé tulsagosan laza, a motorok
iranyvaltasakor jelentds késés lesz tapasztalhato, mielétt a
mozgatasra a mechanika reagalni. Ebben az esetben prébalja az
allitocsavart kis lépésekben megszoritani.
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